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SPINWORX® DR12 в реальных условиях

Выполнение задачи 1.7225 (42CrMo4) „Черновая обработка в машиностроении“

DR12-052-A22-06 
52 мм
250 22 710 
примерно. 302 мм 
IKZ
DR12-8F4
200 м/мин 
1224 мин-1
0,8 мм
5876 мм/мин 
1 мм
37 мм
3 ч
достигнуто

217,43 см3/мин

Carbide Grade Feed per 
tooth | 
d.o.c.

Steel Stainless steel Cast iron Non-ferrous 
materials

High-
temperature 

alloys
Hardened steel

B3 fz (мм)
ap (мм) - 0,2-0,65

0,3-2,5 - - 0,1-0,5
0,2-2,5 -

B7 fz (мм)
ap (мм) - 0,2-0,65

0,3-2,5 - 0,25-0,5
0,3-2

0,1-0,5
0,2-2,5 -

C4 fz (мм)
ap (мм)

0,1-0,5
0,2-1,5 - 0,15-0,4

0,1-1,5 - - 0,1-0,17
0,1-0,4

E4 fz (мм)
ap (мм)

0,1-0,5
0,2-1,5 - 0,15-0,3

0,1-0,8 - - -

F4 fz (мм)
ap (мм)

0,1-0,6
0,2-2 - 0,15-0,4

0,1-1,5 - - -

Carbide Grade Application Steel Stainless steel Cast iron Non-ferrous 
materials

High-
temperature 

alloys
Hardened steel

B3 -
110  155  200
120  175  230

-
-

100  350  600
200  500  800

-

30  65  100
40  75  110

-
-

B7 -
110  155  200
120  175  230

-
- -

30  65  100
40  75  110

-
-

C4
150  180  210
110  165  220

-
-

150  195  240
140  205  270

-
- -

-
35  108  180

-

E4
100  175  250
100  200  300

-
-

-
130  165  200

-
- - -

F4
100  175  250
100  200  300

-
-

110  130  150
140  180  220

-
- - -

A	 GWSTPS10ISK B	Z 00140 C	 Z 00138 D	Z 00043 Plunging

d1

X

Xmax
мм

24 0,5
32-100 2,8

Ramping

d1

X

Yα

α° y
мм

24 3 12
32 <11 20
35 <9 23
40 <7 28
42 <6,5 30
50 <5 38
52 <4,5 40
63 <3,5 51
66 <3 54
80 <2,5 68

100 <1,2 88

Helix

Dmax
d1

Dmin
мм

Dmax
мм

24 26 46
32 42 62
35 48 68
40 58 78
42 62 82
50 78 98
52 82 102
63 104 124
66 110 130
80 138 158

100 178 198
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Подача на зуб (fz) | глубина резания (ap)

Подача на 
зуб | глубина 

резания
Сталь

Нержавеющая 
сталь

Чугун
Цветные 
металлы

Жаропрочные 
сплавы

Закаленная 
сталь

Сорт 
сплава

Скорость резания (Vc в м/мин)

Применение Сталь Нержавеющая 
сталь

Чугун
Цветные 
металлы

High-Жаропрочные 
сплавы

Закаленная 
сталь

Сорт 
сплава

Врезное фрезерование

d1

X

Xmax
мм

Врезание под углом

d1

X

Yα

α° y
мм

Врезание по спирали

Dmax
d1

Dmin
мм

Dmax
мм

Расширенные операционные данные

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:

Черновая, 
получистовая, 

чистовая 
Черновая, 

получистовая, 
чистовая 

Черновая, 
получистовая, 

чистовая 
Черновая, 

получистовая, 
чистовая 

Черновая, 
получистовая, 

чистовая 

Диаметр фрезы, d1
Диаметр 
фрезы, d1

Диаметр 
фрезы, d1
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DR12-066-A27-07 
66 мм
50 27 710 
примерно. 102 мм 
воздух

DR12-8F4
120 м/мин
579 мин-1
0,5 мм
2026 мм/мин 
0,8 мм
31 мм
1 ч
достигнуто

50,24 см3/мин

DR12-032-E16-04 
32 мм
50 16 710 
примерно. 85 мм 
воздух

DR12-8B7 
45 м/мин 
448 мин-1
0,2 мм 
358 мм/мин 1 
мм

16 мм
3,6 ч 
достигнуто 
5,73 см3/мин

Выполнение задачи  Inconel 718 „Черновая обработка пресс-формы“

SPINWORX® DR12 в реальных условиях

Выполнение задачи 1.4848 (GX40CrNiSi25-20) „Черновая обработка в машиностроении“

SPINWORX® DR12 в реальных условиях

Выполнение задачи Ti6AL4V (Titan Grad 5) „Черновая обработка инструмента и пресс-форм“

DR12-050-A22-07 
50 мм
50 22 750 
примерно. 100 мм 
эмульсионное

DR12-8B7 
50 м/мин 
318 мин-1
0,19 мм 
423 мм/мин 
2 мм
35 мм
10 ч 
достигнуто 
29,63 см3/мин

Выполнение задачи 1.8550 Stellite 12 (52 HRC) „Черновая обработка в машиностроении, валы 
экструдера“

DR12-066-A27-09 
66 мм
50 27 A100 
примерно. 102 мм 
воздух

DR12-8C4
125 м/мин
603 мин-1
0,4 мм
2170 мм/мин 
0,8 мм
66 мм
4 ч
не достигнуто

114,59 см3/мин

﻿

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:
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d1

X

100 2,0
125-160 3,0

d1

X

Yα

100 <4,6 62
125 <3,3 87
160 <2,3 122

Dmax
d1

100 162 200
125 212 250
160 282 320

Выполнение задачи 1.7225 (42CrMo4) „Черновая обработка в машиностроении“

SPINWORX® DR 20 в реальных условиях
Выполнение задачи 1.7225 (42CrMo4) „Черновая обработка в машиностроении“

DR20-160-A40-10 
160 мм
50 40 710 Z 
113 мм
воздух

DR20-8C4
160 м/мин
325 мин-1
0,7 мм
2300 мм/мин 
8 мм
120 мм
3 ч
не достигнуто

2140 см3/мин

DR20-160-A40-10 
160 мм
SK50
113 мм 
эмульсионное 
DR20-8F4
250 м/мин
497 мин-1
0,7 мм
3482 мм/мин 4 
мм

100 мм
10 ч
не достигнуто 
1392,61 см3/мин

﻿

Врезное фрезерование Врезание под углом Врезание по спирали

Диаметр фрезы, d1 Xmax
мм

α° y
мм

Dmin
мм

Dmax
мм

Диаметр 
фрезы, d1

Диаметр 
фрезы, d1

Расширенные операционные данные

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:

Корпус фрезы: 
Dc (номинальный диаметр): 
Оправки:
Вылет:
Охлаждение: 
Индексируемая пластина: 
VC (скорость):
n (обороты):
FZ (подача на зуб): 
Vf (скорость подачи):
AP (глубина резания):
Ae (ширина реза): 
Срок службы:
Конец срока службы: 
Объем резания:





ООО «Венде Групп» Санкт-Петербург, Россия 
офис: +7 812 456-72-01 
почта: info@vende-group.ru 
сайт: www.vende-group.ru




